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CORROTEC® PREMIUM |
Proteger superficies / articulos de metal, en interiores o >
exteriores. —

DESCRIPCION

Pintura anticorrosiva base solvente y de acabado mate. Disefiada para mejorar la resistencia y
durabilidad de los esmaltes sobre las superficies metdlicas ferrosas. Producto formulado con pigmentos
anticorrosivos y aditivos inhibidores de la corrosién

No contiene plomo ni cromo.

usos
Recomendado como primera capa para proteger superficies metdlicas antes de dar el acabado final con
Esmaltes Pintulux® o Doméstico®. No es apto para ser usado como acabado final.

VENTAJAS Y BENEFICIOS

CUMPLIMIENTO DE NORMAS Y CERTIFICADOS

v Prepara las superficies metdlicas para COLORES

protegerlas contra el éxido. Disponible en blanco, gris, negro y rojo
v' Ayuda a maximizar los beneficios del

esmalte o acabado final. ACABADO
v Alto Cubrimiento Mate

v" Répido secado

@)

ISO Q001 - 2015 ISO 14001 - 2015 OHSAS 18001 - 200
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ESPECIFICACIONES TECNICAS
Propiedad Valor Unidad Método de medicién
Brillo, medido a 60° 0-10 % [-048-11
Viscosidad ?Sggu,-n ZS, KU 1-048-02
Densidad 4’*8520:3;,] > Kg / Gal 1-048-04
Cubrimiento ?SSJU,:CZE %
Finura de dispersién N.S NTC 557
Flexibilidad Cumple
Adherencia Min 90 %
Solvenfe.por.o dilucién Disolvente
y limpieza
Contenido de VOC 425)90;1{)9 Gromrer:cc;soélu_lfro ASTMD6886
Secamiento al tacto 2 -4 Horas [-048-05
Secamiento al manejo 4 -5 Horas [-048-05
Secamiento entre 68 Horas
manos
Sélidos por peso % ASTM D1644
Sélidos por Volumen Min 39 %
Rendimiento tedrico
(A1 mils de espes;)r de pelicula 35 _ 40 mg/ Gal
No contiene ni plomo ni
Metales Pesados
cromo.

*Los métodos utilizados para evaluar las propiedades registradas en esta ficha técnica son definidos con base en normas esténdar.

Si requiere consultarlos favor comunicarse con el drea de calidad Pintuco.

**Los valores mostrados son tipicos del producto y pueden presentar variaciones. El desempefio en obra dependerd de los métodos

de instalacién y las condiciones del sitio de obra.

*** Entre menor sea el contenido de VOC (Compuestos Voldtiles Orgdnicos) menor serd el impacto negativo sobre la capa de

ozono, y ayudard a cuidar tu salud.

INSTRUCCIONES DE USO
1. Preparacion de la Superficie a pintar

Preparacién de la superficie Antes de aplicar,
verifique que la superficie esté seca, libre de grasa,
polvo, éxido y pintura deteriorada. En superficies
oxidadas, elimine el 6xido con rasqueta, cepillo de
alombre, papel de lija o mdaquina pulidora. Para
eliminar el éxido residual aplique una mano (capa)
de Pintoxido de Pintuco® Ref. 514. Deje actuar de

15 a 20 minutos y limpie con una estopa
humedecida con Ajustador Pintuco® Ref. 21132.
En superficies con pintura deteriorada, elimine esta
con Removedor Pintuco® Ref. 1020 y herramientas
mecdnicas tales como rasquetas, lijas o cepillos. En
metales no ferrosos como aluminio, zinc, hojalata,
galvanizados y metales pulidos aplique una mano
(capa) delgada de Wash Primer Pintuco® Ref.
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509A/509B para promover la adherencia del
anticorrosivo.

2. Preparacion del Producto y Aplicacion

Mezcle el Corrotec® Premium con una espdtula
limpia hasta obtener su completa uniformidad.
Diluya el producto segin el equipo de aplicacién a
usar de acuerdo con la siguiente tabla:

-]

EQUIPOS DE
) P CANTIDAD DE
APLICACION ~ PROPORCION DISOLVENTE*

Brocha o
1 gald 9
Rodillo galén >%
Pistol
1S1o0 1 galén 25%
convencional

*Para ofros tamafios y/o presentaciones del producto mantener
la proporcién de dilucién equivalente.

Aplique 2 manos (capas) de anticorrosivo. En el
momento de la aplicacién, la temperatura
ambiental debe ser mayor a 5°C y la temperatura
de la superficie no debe ser mayor a 40°C. Deje
transcurrir minimo 30 minutos para aplicar la
segunda mano de anticorrosivo. Después de
aplicado, espere minimo 2 horas para aplicar el
acabado final. (Secamiento a 25°C y 60% de
humedad relativa). Lave los equipos de aplicacién
con Ajustador Pintuco® Ref. 21132. Para
almacenar envases mermados y evitar la formacién
de natas, agregue un poco de Ajustador Pintuco®
Ref. 21132, no mezcle y tape bien el envase.

RENDIMIENTO PRACTICO APROXIMADO

m?2/galén
En repinte 35040
sobre color igual o similar a1 manos.

*Puede variar dependiendo de la rugosidad de la
rugosidad de la superficie, método y/o herramienta de
aplicacién.

PRESENTACIONES
Y4 galédn.
Galén.
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ESTABILIDAD DEL PRODUCTO
La estabilidad del producto en el envase original

cerrado es de 24 meses contados a partir de la
fecha de fabricacién indicada en el cédigo de
barras. Una vez abierto el envase, el producto debe
ser utilizado en el menor tiempo posible siguiendo
las recomendaciones de almacenamiento para
evitar la formacién de natas.

RECOMENDACIONES ALMACENAMIENTO
Para estibado y almacenamiento tener en cuenta la

siguiente tabla:

Envase Méx. de planchas por estiba
Caneca (5GL) 3
Canecén (4,1Gl) 3
Balde (2,5GL) 3
Galén (1GL) 6
Cuarto (1/4GL) 7

- El méximo de apilado de estibas paletizadas es 1
nivel.

- Los envases pldsticos no resisten caidas de alturas
superiores a su estibado, esto es aproximadamente
1, 20 metros.

- Los envases metdlicos no resisten caidas de
altura.

- Si los envases metdlicos se encuentran abollados,
no usar en mdaquina de agitacion.

- Reportar novedades en el material de empaque
en la guia de recepcién de transporte o durante los
3 dias siguientes a la linea de servicio al cliente.
Mantenga el recipiente bien tapado mientras no
esté utilizando el producto. Almacene el producto
en el recipiente original cerrado, en un lugar bajo
techo, seco y alejado de fuentes de calor. No vierta
el producto en desagies, sobre el suelo o en
quebradas o rios. Para retirar (desprender) el
producto (aplicado) que este seco utilice gafas de
seguridad y mascarilla para material particulado
(polvos). Almacenar en el envase original, este
debe permanecer cerrado mientras no se esté
utilizando. Se debe almacenar a temperaturas entre

10°C a 30°C.

PLANTA CERTIFICADA
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Los productos elaborados en Pintuco® en la planta empresa con el cerfificado de neutralidad de
ubicada el km 1 via Belén- Rionegro, Antioquia- carbono.
Colombia se encuentran fabricados en una

Carbono
Neutro
Verificado

icontec
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